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INTERNATIO NAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
I L Basis of the report 



Inteml^Hkl application No. 

PCT/EP2003/009912 



! 1. With regard to the elements of the international application:* 
I I *e international application as originally filed 
1^ the description: 



1-9 



, as originally filed 

, filed with the demand 



, filed witii the letter of 



the claims: 
pages 



2-15 



, as originally filed 



pages 



^ , as amended (togeflier with any statement under Article 19 
, filed with the demand 



the drawings: 



filed with the letter of 24 November 2004 (24. 1 1 .2004) 



1/5-5/5 



, as originally filed 

, filed with the demand 



□ the sequence listing part of the description: 



filed with the letter of 



pages 



filed with flie letter of 



. as originally filed 

filed witii the demand 



Th^ elements were available or furnished to this Authority in theTlKng^age ^ich is- 

U *e language ofa translation furnished for the purposes of international search (^^^^ 
LJ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)) 

U *;^^-guage Of the translation furnished for the purposes of international p«linrinary examination (under Rnle 55.2 and/ 

SnSS;!^^ in the international application, the intemation^ 

LJ contained in the international application in written &ma. 

LJ filed together with the international application in computer readable form. 

LJ furnished subsequently to this Authority in written form. 

LJ finished subsequently to this Authority in computer readable form. 

^ i^Sti^^asta - ^^-^osure in the 

^ S^SSS.*^ "^"""""^ "^""^ " •""P"'^' ^^'^ i<»-««' to the Written sequence listing has 

□ The amendments have resulted in Ae cancellation ofi 
the description, pages ^ 

□ the claims, Nos. 

□ the drawings, sheets/fig 

*Any replacement sheet contaMngsuch amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
Form PCT/IPBA/409 (Box T) (July 1998) 
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^' f^ZZ^ statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or Industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1. Statement 






Novelty (N) 


Claims 


1-7 YES 




Claims 


8-10, 13-15 NO 


Inventive step (IS) 


Claims 


1-7 YES 




Claims 


8-15 NO 


Industrial applicability (lA) 


Claims 


1-15 




Claims 


NO 



2. 



This report makes reference to the following 

documents : 

Dl: WO-A-96/25257 

D2: US-A-5 212 866 

D3 : DE-A-26 47 464 

D4 : JP-A-59 185532 

Dl to D4 all disclose a method with the features of 
the first part of independent claim 1. 

The problem addressed by the invention is that of 
providing a method with which a dimensionally precise 
rim can be produced with less expenditure of material 
and without post -processing. 

This problem is solved by the combination of features 
in independent claim 1, in particular, by steps c and 
d, according to which the walls of the tube section, 
starting from the ends, are brought to a 
substantially exact wall thickness and the excess 
material of the flanks is displaced into a deep bed 
zone . 
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6. 



Inte^^Kal application No. 
PCT^P 03/09912 



The present invention is regarded as novel because 
none of the prior art documents contains all the 
features of independent claim 1 in combination. • • 

The prior art documents do not disclose the essential 
features whereby the walls of the tube section, 
starting at the ends, are brought to a substantially 
exact wall thickness and the excess material of the 
flanks is displaced into a deep bed zone. These 
features therefore have no precedent in the available 
prior art. The available prior art documents 
therefore also cannot prompt a person skilled in the 
art to provide these features in known methods of 
producing rims and to combine all the features of 
independent claim 1. 

Claims 2 to 7 are dependent on claim 1 and therefore 
also meet the PCT requirements for novelty and 
inventive step. 



7. 



The present invention does not, however, meet the 
requirements of PCT Article 33 (1) because the subject 
matter of claims 8-10 and 13-15 is not novel within 
the meaning of PCT Article 33 (2) . 



D2 (see figures) and D4 (see in particular figures 4, 
5 and 11 to 16) disclose a device for producing rims, 
which device is suitable for carrying out the method 
according to claim 1 and has all the features of 
independent claim 8 in combination. The features of 
dependent claims 9, lo and 13-15 can also be found in 
these documents. 



The present application also does not meet the 
requirements of pct Article 33(1) because the subject 
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Inteii^^Bal application No. 
PCT/eP 03/09912 



matter of claims 11 and 12 does not involve an 
inventive step within the meaning of PCT Article 
33(3), 

Dependent claims ll and 12 do not contain any 
features which, in combination with the features of 
any claim to which they refer, meet the PCT 
requirements for novelty and inventive step. The 
reasons for this are as follows: 

The additional feature of claim 11 is only one of a 
number of obvious possibilities from which a person 
skilled in the art would choose according to the 
circumstances in order to solve the problem of 
interest, without thereby being inventive, especially 
since it is generally known to a person skilled in 
the art that this feature is equivalent to the fluid 
cylinders known from D2 and D4 and can be replaced 
thereby if needed. 

Dependent claim 12 relates to a structural variant of 
the device according to claim 11 and claims 8-10 
which lies within the scope of what a person skilled 
in the art routinely does on the basis of familiar 
considerations, especially since the advantages 
attained thereby are readily foreseeable. The subject 
matter of claim 12 therefore also does not involve an 
inventive step. 

9. The method according to claim l and the device 
according to claim 8 are clearly industrially 
applicable. 

Furthe r obaervations ; 

^- Claim 9 is not clear within the meaning of pct 
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Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 


WEITERES VORGEHEN MIttellung Qber die Obersendung des Internationalen 

voriauflgen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 
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Intematlonafe Patentklasslflkatlon (IPK) oder 
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natlonale Klassiffkatlon und IPK 




Anmeiaer — 

WF-MASCHINENENBAU UND BLECHFORMTECHNIK... et al. 



^ ■ teSiatn fiLT-^l^'f ri*"^ Prflfungsbericht wurde von der mft der intemationalen vorlSufigen PrQfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemSB Artikel 36 flbemilttelt r-ru'ung 

2. DIeser BERICHT umfaBt Insgesamt 5 Blatter eInschlieBlich dieses Deckblatte. 



nnrt^nl^r tI^S®" "^^"^ Bericht ANLAGEN bel; dabei handelt es sich urn Blitter mit Beschreibungen AnsorQchen 
^^i^f Zeichnungen, die geSndert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und>Mer sffir mrt dles^^ 
Behdrde vorgenommenen Berlchtlgungen (siehe Regel 70.16 und AbschnlttX der vSSalfilSSSli^^^^^^ 

Dlese Aniagen umfassen insgesannt 1 Blatter. 



3. DIeser Bericht enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkelt und gewerbliche Anwendbarkelt 
Mangelnde Einheltlichkelt der Erfindung 

nfwLSKtn?^^®"liK^ nach Regel 66.2 a)il) hinsichtllch der Neuhelt, der erflnderischen Tatigkelt und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser Feststellung 
Bestimmte angefQhrte Unterlagen 
Bestlmmte MSngel der intemationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



1 


IS) 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 


lEI 


VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 
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Fonnblatl PCT^PEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/09912 



I. Grundlage des Berichts 



Beschreibung, Seiten 



Anspruche, Nr. 

2-15 
1 

Zeichnungen, Blatter 

1/S-5>5 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 



in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

elngegangen am 24.1 1 .2004 mrt Schrelben vom 22.1 1 .2004 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 



zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 



d"rn^L^r^^^^^^^^^ Behorde in der Sprache. in der 

unter diesem Punkt nichts aSderls arl^gS^st Verfugung oder wurden in dieser eingereicht. sofem 

Die Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache- 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

° JlSclf'Sg'a g:,?bT"''""=' * «" "'^ ^'"^ intemalionalen Reche«=he einge^lcht worten Is. 
□ dfe VerOffenHichungsspradie dor Intematlonalen AnmeMuna (naoh Regel 48 3(b)) 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 
zusammen mit der intematlonalen Anmeldung in computerlesbarer Fomn eingereicht worden ist - 
bei der Behonde nachtriglich in schriftlicher Fomi eingereicht wonJen ist 
be! der Behorde nachtrSglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

n«onfi«'i""^' ^t^^^ nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoli nicht ubsrdAn 
Offenbamngsgehalt der internationalen Anmeldung im AnmeldeLitpuKS hinaLs^^^^^^^ 

sfqu^nSkMs^'^^^^^^^ schnftlichen 



Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Januar 2004) 




INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCTyEP 03A)991 2 



5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punlct 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: AnsprQche 1 - 7 

Nein: Anspruche 8-10,13-15 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 - 7 

Nein: Anspruche 8-15 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-15 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erkldrungen: 
siehe Beiblatt 
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.nten^t^^M^n^^ PCT/EP 03A.9912 

Zu Punkt V 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 
D1: WO-A-96/25257 

D2: US-A-5 212 866 
D3: DE-A-26 47 464 
D4: JP-A-59-1 85532 

2. Die Dokumente D1 - D4 zeigen alle ein Verfahren mit den IVIerkmalen des ereten Tells 
des unabhangigen Patentanspmchs 1. 

3. Die der Erfindung zugrundeiiegende Aufgabe bestand darin, ein Verfahren bereit zu 
stellen, das es ermogllcht mit reduziertem Materialaufwand und ohne Nachbearbeituna 
eine masshaltige Felge zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird durch die IVIerkmalskombination des unabhangigen Anspruchs 1 
gelost, insbesondere durch die Schritte c und d, wonach die Wandung des Rohrab- 
schnitts von den Endseiten her auf eine weitgehend exakte Wandstarke gebracht und 
das Uberschussmaterlal der Flanken in eine Tiefbettzone geschoben wird. 

4. Die vorliegende Erfindung gilt als neu. da kein vorverdffentlichtes Dokument alle Merk- 
male des unabhangigen Patentanspruchs 1 in Komblnation enthSft. 

5. Die entgegengehaltenen Dokumente offenbaren nicht die wesentlichen Merkmale 
dass die Wandung des Rohrabschnitts von den Endseiten her auf eine weitgehend 
exakte Wandstarke gebracht und das Uberschussmaterial der Flanken in eine Tiefbett- 
zone geschoben wird. Diese Merkmale sind somit ohne Vorbild im verf ugbaren Stand 
der Technik. Die verfugbaren Dokumente aus dem Stand der Technik konnen dem 
Fachmann daher auch keinerlei Anregung geben. diese Merkmale bei bekannten Ver- 
fahren zur Felgenherstellung vonzusehen und alle Merkmale des unabhangigen An- 
spmchs 1 miteinander zu kombinieren. 



6. 



Die Anspruche 2 - 7 sind vom Anspruch 1 abhangig und erf ullen damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuhelt und erfinderische Tatigkeit. 

Die vorliegende Anmeldung erf iillt jedoch nicht die Erfordemisse des Artlkels 33 (1) 
PCT, well der Gegenstand der Anspruche 8 - 10 und 13 - 15 nicht neu Im SInne von 
Artikel 33 (2) PCT ist. 



FonnWatt F»CT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 




INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/09912 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT ucvuyyi^ 

Die Dokumente D2 (siehe Figuren) und D4 (siehe Insbesondere Figuren 4, 5 und 1 1 
bis 16) offenbaren bereits eine Vorrichtung zur FelgenherstGllung, die geei'gnet 1st. das 
Verfahren nachi Ansprucli 1 durchzufuhren und alle !VIerl<male des unabhangigen An- 
spruchs 8 in Kombination aufweist. Die IVIerkmale der abliangigen Anspruche 9. 10 
und 13 - 15 sind diesen Dokumenten ebenfalls zu entnehmen. 

8. Die vorliegende Anmeldung erfuilt weiterhin nicht die Erfordemisse des Artikels 33 (1 ) 
PCT, weil der Gegenstand der Anspruche 1 1 und 12 nicht auf einer erfinderischen 
Tatigkeit im Sinne von Artikel 33 (3) POT beruht. 

Die abhangigen Anspruclie 11 und 12 enthalten keine IVierkmale, die in Kombination 
mit den Merkmaien irgendelnes Anspruchs. auf den sie sich bezielien, die Erforder- 
nisse des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. Die Grunde 
dafur sind die folgenden: 

Bei dem zusatzlichen Merkmal des Anspruchs 1 1 handelt es sich nur urn eine von 
mehreren nahellegenden iVIdglichkeiten, aus denen der Fachmann ohne erfinderisches 
Zutun den Umstanden entsprechend auswahlen wurde, urn die gestellte Aufgabe zu 
losen. insbesondere da es dem Fachmann allgemein bekannt ist, dass dieses Merkmal 
den aus den Dokumenten D2 und D4 bekannten Fluidzylindem gleichwertig ist und 
gegen diese im Bedarfsfall ausgetauscht werden kann. 

Der abhanglge Anspmch 12 betrifft eine bauliche Variante der Vorrichtung nach An- 
spruch 11 bzw, 8-10, die im Rahmen dessen liegt, was ein Fachmann aufgrund der 
ihm gelaufigen Oberlegungen zu tun pflegt, zumal die damit errelchten Vorleile ohne 
weiteres abzusehen sind. Folgllch liegt auch dem Gegenstand des Anspruchs 12 keine 
erfinderische Tatigkeit zugrunde. 

9. Die gewerbliche Anwendbarkeit des Verfahrens nach Anspruch 1 und der Vorrichtung 
nach Anspruch 8 ist offensichtlich. 

Weitere Bemerkungen; 

1 . Anspruch 9 ist nicht klar Im Sinne des Artikels 6 PCT, da er versucht, die Vorrichtung 
mittels des Wericstiicks zu deflnleren. das jedoch nicht Tell dieser Vonichtung Ist. 

2. Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) il) PCT werden In der Be- 
schreibung weder der in den Dokumenten D1 , D2 und D4 offenbarte einschlaglge 
Stand der Technik noch diese Dokumente angegeben. 
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1 . Verfahren zur Herstellung einer gewichtsoptimierten Luftreifenfelge, bei dem 

a. aus einem vorzugsweise aus einem geschweiBten Rohr hergestellten 
Rohrabschnitt (la) durch Kaltverformen ein Felgenbett (1) mit rotations- 
symmetrisch partiell imterschiedlichen Wanddicken hergestellt und 

b. anschliefiend mit einer Felgenschtissel verbunden wird, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

c. die Wandung des Rohrabschnitts ( 1 a), 

■ ausgehend von den beiden Endseiten her, 

■ jeweils fiber einen bestimmten rotationssymmetrischen Bereich, 
der eine Flanke (6) bildet, 

unter Bildung einer Vorkontur auf eine weitgehend exakte Wandstarke 
(S2) gebracht wird, 

d. wobei das toleranzbedingte Uberschussmaterial der Flanken (6) in eine 
Tiefbettzone (7) zwischen den beiden Flanken (6) geschoben wird, 

e. und danach die Flanken (6) durch Driickwalzen unter Streckung zum 
fireien Randbereich bin konturiert und in ihrer Dicke (S4, S5), gegebe- 
nenfalls partiell unterschiedlich, auf ein vorbestimmtes MaB reduziert 
werden. 
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